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(57) Abstract: Disclosed is a tool for machining bore surfaces, comprising at least one knife plate (Is, l's) that is sunk in the face 
(41) of the tool (10) and at least one knife plate (lu, l'u, l"u) which is sunk in the peripheral surface (43) of the tool (10) and is 
provided with at least two geometrically defined cutting edges. The inventive tool is characterized in that one of the cutting edges of 
the knife plates is embodied as a rough cutting edge (17, 17') while the other cutting edge thereof is configured as a smooth cutting 
edge (19, 19'). Furthermore, the cutting edges are disposed at the two ends of a lateral edge (15, 15') of the knife plates. 
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung von Bohrungsoberflachen mit mindestens einer in die 
Stirnflache (41) des Werkzeugs (10) und mindestens einer in die Umfangsflache (43) des Werkzeugs (10) eingelassenen Messer- 
platte (Is, l's; lu, l'u, l"u), die mindestens zwei geometrisch definierte Schneiden aufweist, vorgeschlagen. Dieses zeichnet sich 
dadurch aus, dass die eine Schneide der Messerplatten als Schruppschneide (17, 17') und die andere Schneide der Messerplatten als 
Schlichtschneide (19, 19') ausgebildet ist, und dass die Schneiden an den beiden Enden einer Seitenkante (15, 15') der Messerplatten 
angeordnet sind. 



